BLANCOMAX

SCHEDA TECNICA

CARATTERISTICHE CHIMICO-FISICHE

ASPETTO : Liquido verde scuro.
SOLUBILITA" IN ACQUA : Miscibile in ogni rapporto.

STOCCAGGI O DEL PRODOTTO

Tenere i recipienti chiusi, al riparo dall’'umidi@al gelo e da fonti di calore.

APPLICAZIONI E DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

Blancomax € un detergente liquido ad altissima concentr&zigotenziato con enzimi.
Blancomax €& adatto per qualsiasi tipo di fibra, eccetto larsta. La presenza di un solvente
non clorurato a elevata biodegradabilita fa si ith@odotto si riveli efficace anche nella
rimozione di macchie grasse od oleose. L’attaccgpdrco derivante da sostanze amidacee
(riso, pasta, ecc..) e proteiche (vino, caffe, pdono, sangue, ecc.) & garantito dalla presenza
di ben due diversi tipi di enzimi.

....!',‘-—- . ’ “m; » P‘: ,SA_ .‘ ) : '-.“- -J .:‘ .".- | i
7e Industriali

cr-.

.~

Linca Lavand.

CONSIGLI PERIL CORRETTO USO DEL PRODOTTO

-

In presenza di macchie di origine proteica o angda@limenti), si consiglia di impiegare il
prodotto tra i 50 e i 60 °C. Per la rimozione dicetaie di grasso o d'olio possono rendersi
necessarie temperature piu alte (sino a 90°).

Dosi Consigliate in funzione della durezza dell'aagp

Durezza Acqua dolce Media durezza Acqua dura
dell’acqua (0-12 °F) (12-25 °F) (>25 °F)
Dosi in gr/iKg 3-5 5-15 7-20
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